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СЕРИЯ W�С ШИРОКОЙ ГОЛОВИНОЙ�

История�Mono

Mono�с�1935��ода�находится�на�передовой�линии

разработ�и�и�производства�шне�овых�насосов.�Опыт,

приобретенный� нами� за� более� чем

семидесятилетнюю�историю,� позволяет� �читывать

всё� разнообразие� потребностей� наших� �лиентов� во

всем�мире,� в� том� числе� высо�ие� требования� �

�ачеств��и�эффе�тивности�нашей�прод��ции.

Все�насосы,�в�том�числе�и�серия�W�производятся

в�соответствие�со�стандартами�ISO�9001:2000.

Особенности�и�преим�щества

Дизайн�насосов�серии�W�позволяет�использовать�их�для

решения�широ�о�о��р��а�задач.�Стандартная��онстр�-�ция

в�лючает�в�себя��величенн�ю�прямо��ольн�ю�за�р�-зочн�ю

�орловин��с�винтовым�транспортером,��оторый�продви�ает

пере�ачиваемый�прод��т�в�рабочий��зел�насо-са.

С�ществ�ют�модифи�ации,�в��оторых�входная��орлови-на

насоса�оснащена�шне�ом��величенно�о�диаметра�и/�или

инте�рированным��ор�оразбивателем

В�большинстве� сл�чаев� насосы�поставляются� либо� в

�онфи��рации�Monobloc� (прямое�соединение�вала�насоса�с

приводом)�или�с�от�рытым�валом�(без�привода).

Насосы,� оснащенные�шне�ами� �величенно�о� диаметра

или�инте�рированными��ор�оразбивателями,�мо��т�работать

с�материалами,� содержащими�до� 40%�с�хих� твердых

в�лючений.

Простота� �онстр��ции� с�щественно� обле�чает

техничес�ое�обсл�живание.

Насосы� мо��т� быть� из�отовлены� из� различных

материалов,� что� обеспечивает� возможность� работы� с

большим�спе�тром�пере�ачиваемых�веществ.�В�стандартной

�омпле�тации�насос�оснащается�твердосплавным�торцевым

�плотнением,�опционально�сальни�овой�набив�ой.�В� большинстве� сл�чаев� насосы�работают� на

относительно� низ�их� оборотах,� бла�одаря� чем�

возможна� транспортиров�а� ч�вствительных� �

сдви�овым�напряжениям� веществ� с�минимальным

�щербом�для� них,� а� та�же�работа� с� абразивными

твердыми� в�лючениями� и� материалами,

обладающими�повышенной�вяз�остью�.



По"азатели�производительности

Примечания:
1. Данные,�приведенные�в�диа�рамме,�пол�чены�при�пере�ачивании�чистой�воды�при�20�С.
2. За��онс�льтациенй�по�выбор��насоса�для�использования�с�др��ими�жид�остями,�обладающими�различной�абразивностью�и
вяз�остью,�обращайтесь�в�Mono�Pumps�Ltd.,�Audenshau,�Manchester.

Типичные�по"азатели�производительности�для�насосов�серии�W��
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Дифференциальное�давление�-БАР

для�рабочих�режимов�в�этой�зоне�след�ет
связаться�с�Mono
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Сферы�применения�насосов�серии�W

Модель�W064,� смонтированная� на� �станов�е� по� очист�е� �анализационных

сточных� вод,� для� �меньшения� запаха,� вызываемо�о� раз�р�з�ой� обезвоженно�о

осад�а� с�фильтр-пресса� непосредственно� на� от�рытый� �онвейер� и� в� от�рытый

б�н�ер� для� послед�ющей� �тилизации.� Из�отовленный� из� серо�о� ч���на� насос

W064,� опционально� оснащенный� инте�рированным� �ор�оразбивателем,� подает

фильтр-прессный� осадо�� с� треб�емым� �ровнем� подачи� 2.5� ��б.� м/час� под

давлением�до�12�бар.�Он�работает�по�восемь�часов�в�день,�шесть�дней�в�неделю�и

за�день�наполняет�фильтр-прессным�осад�ом�четыре�за�рытых�б�н�ера.

9 насосов серии W из нержавеющей стали были установлены на заводе в

Гринвиче для работы с материалами, обладающими повышенной вязкостью, и

транспортировки их по трубопроводу длиной несколько сотен метров. Рабочая

скорость составляет от 123 до 196 об/мин, подача клейковины – 4.5 – 40.5 куб. м/час

при давлении от 3 до 8 бар. В заказе клиента было указано требование

исключительной надежности, поскольку насосы должны работать круглосуточно, семь

дней в неделю с минимальными простоями

Из�отовленный�по� специальном�� за�аз�� �лиента� насос�модели�W082� �с�оряет

�тилизацию�жид�их� отходов� на� �ожевенной�фабри�е� в�Шотландии.� Раньше

«мездра»� в� зоне� техноло�ичес�ой�обработ�и�вр�чн�ю�за�идывалась� в�б�н�ер,� что

было� �райне� тр�доем�им� способом.� Из�отовленный� из� серо�о� ч���на� насос� из

серии�W�с�большим�шне�ом�и�на�опителем�был�специально�модифицирован�для

работы�с�та�им�сложным�материалом.�Отходы�под�собственной�тяжестью�падают�в

на�опитель,� а� затем� транспортир�ются� насосом� со� с�оростью� 5.5� ��б.м/час� под

давлением� в� 3� бара� по� 30-метровой� тр�бе� непосредственно� в� б�н�ер,

находящийся�вне�помещения,�для�послед�ющей��тилизации.�

На� водоочистной� �станов�е� возни�али� проблемы� с� вы�р�з�ой�фильтр-

прессно�о� осад�а� через� на�лонный�желоб� в� �онтейнер� для� послед�ющей

�тилизации� на�м�сорном� поли�оне.� Пос�оль���фильтр-прессный� осадо�� является

относительно� неподвижным� плотным� веществом,� единственный� способ

равномерной� за�р�з�и� �онтейнера� состоял� в� р�чном� вы�ребании.� Установ�а

насоса�W054� позволяет� за�р�жать� с�ип� через� 15�метровый� �иб�ий� р��ав� с

диаметром� 150�мм,� а� естественная� равномерность� подачи� насоса� обеспечивает

ровный�выход�в�объеме�1.5���б.�м/час.�Насос�работает�при�давлении�в�1�бар,�что

позволяет� еще� больше� спрессовать� осадо�.� В� рез�льтате� дости�ается

с�щественная�э�ономия�–��онтейнер�теперь�вмещает�6�тонн,�вместо�прежних�4.5.



Полити�ой� �омпании�Mono�Pumps� Ltd.� является

достижение� высо�о�о� �ачества� во� всех� аспе�тах

работы�с��лиентами.

Эта�нацеленность� на� �ачество�подтверждается

пол�ченным�нами�сертифи�атом� ISO�9001,�Часть� 1,

Ре�истром�Ллойда�по�Гарантии��ачества�и�проявляется

в� высо�ом� �ачестве� пред� и� пост� продажно�о

обсл�живания,��оторое�мы�предла�аем.

Качество�-�Гарантировано
Мы�использ�ем�последние� техноло�ии,� та�ие� �а�

�омпьпьютерезированные�системы�производства�и

�правления�бизнесом.��

Эти�системы��правления�работают�на�современных

производственных�площад�ах,� та�их� �а��цеха�по

производств�� статоров�и�роторов,� для�обспечения

постоянно�о� высо�о�о� �ачества�из�отовления�насосов

и��омпле�т�ющих.

Использ�я� ори�инальные� запчасти�Mono,� вы

автоматичес�и�снижаете�рис��выхода�насоса�из�строя

и� сохраняете� действие� полной� �арантии�Mono.

Использование� ори�инальных� запасных� частей

позволяет�избежать� затрат� на� под�он��,� повысить

эффе�тивность,� снизить� э�спл�атационные�расходы�и

продлить� сро�� сл�жбы�насоса,� помимо�это�о� вы

пол�чаете� �арантированное� �ачество�по�оптимальным

ценам.

Клиент,� производящий�мясо,� механичес�и� отделяемое� от� �остей,� �оторое

замораживается� перед� отправ�ой� производителям� пищевых� прод��тов,

�становил� насос�W062� из� нержавеющей� стали.�Мясное�филе� под� действием

собственной� тяжести� попадает� во� входной� на�опитель� для� подачи� затем� � в

морозильн�ю� �амер�.� Для� эффе�тивной� работы� морозильной� �амеры

необходима� постоянная� с�орость� подачи� -� 5� тонн� в� час,� чтобы� предотвратить

простои�или�задерж�и�в�послед�ющих�техноло�ичес�их�цепоч�ах.

Эта� �станов�а� по� обезвоживанию�шламов� и� осад�а,� �становленная� на

�р�пной� станции� очист�и� �анализационных� сточных� вод,� является� ленточной

системой� с��щения,� состоящей� из� ленты� 3х3�м�шириной� с� ячей�ами� 0.7� мм,

расположенной�непосредственно�над�отстойни�ом.�Ко�да�обезвоженные�отходы

дости�ают� �онца� ленты,� они� с�р�жаются� во� входной�на�опитель� насоса�W072�и

подаются� в� сборный� резерв�ар� со� с�оростью� 14� ��б.� м/час.� Идеально

подходящие� для� работы� с� ��стыми� нете��чими�шламами,� п�льпой,� осад�ом� и

отходами,� насосы� серии�W� �омпле�т�ются�шне�овой� системой,� �оторая

поддерживает� подач��шлама� в� рабочий� �зел� насоса,� не� доп�с�ая� образования

�оро��или�бло�ирово�.

Вед�щий� разработчи�� и� производитель� обор�дования� для� производства

тостов,� пирож�ов� и� сосисо�,� запеченных� в� б�лоч��� �становил� насос�W032� из

нержавеющей� стали� на� �станов��� по� производств�� запеченных� сосисо�.� Для

постоянной� подачи� под�отовленно�о�мясно�о�фарша� на� заданн�ю� длин�� в

оболоч���из�теста�со�с�оростью�5-10���б.�м/час��насосы�серии�W�должны�иметь

систем��шне�овой� подачи,� �оторая� обеспечит� непрерывн�ю� подач�� мясно�о

фарша�из�широ�ой��орловины�в�рабочий��зел�насоса.�



Статоры:
Возможны�различные�варианты,�в�лючая

нат�ральный�(A)или�нитрилловый�(R)

�а�ч��.�Для�сложных�задач�мо��т

использоваться�специальные

материалы.

Роторы:
Стандартные�роторы�из�отавливаются

из�инстр�ментальной�стали�с

�прочненным�хромированным

по�рытием�или�из�нержавеющей�стали�с

или�без��прочненно�о�хромированно�о

по�рытия.�Исходя�из�особенностей

пере�ачиваемо�о�вещества,�мо��т

использоваться�особые�материалы.

Уплотнения:
Твердосплавные��торцевые��плотнения

входят�в�стандартн�ю��омпле�тацию,

опционально�мо��т�быть��становлены

набивные�сальни�овые��плотнения.�

Приводы:
Непосредственное�соединение

(монобло�)�или�прямой�привод�от

эле�тродви�ателя�с�постоянной�или

переменной�с�оростью.�

Опции:
Инте�рированный��ор�оразбиватель,

шне�овый�транспортер��и�за�р�зочная

�орловина��величенных�размеров�под

Ваш��задач�.�

А"сесс�ары:
Дополнительно�поставляются

предохранительные��лапана�и�защита

от�с�хо�о�хода.

Кодиров"а�насосов�серии�W
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1.2 . /  350 / 0 3
5.1 . /  350 / 0 4
10.2 . /  350 / 0 5
17.5 . /  350 / 0 6
28.5 . /  350 / 0 7
34 . /  350 / 0 8
40 . /  250 / 0 9
49 . /  200 / 1 0
86 . /  200 / 1 2
155 . /  200 / 1 5
215 . /  200 / 1 6
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Размеры�насосов�серии�W

Примечания:
1. Все�размеры���азаны�в�мм�(если�не���азано�др��ое)�и�носят�ориентировочный�хара�тер.�Полные�сертифицированные�чертежи
мо��т�быть�пол�чены�в�Mono�Pumps�Ltd.,�Audenshau,�Manchester.
2. Диаметры�валов�соответств�ют�стандарт��BS�4506:1970,�шпоночные��анав�и�–�ISO�R773.
3. Размеры�торцевой�порта�по�BS�EN�1092.
4. Размер�Y�–�предпочтительное�пространство�для�демонтажа.�Минимальные�размеры�та�о�о�пространства�можно��знать�в�Mono
Pumps�Ltd.,�Audenshau,�Manchester.
5. Детали�размеров�и�расположения�отверстий�в�за�р�зочной�ворон�е�можно��знать�в�Mono�Pumps�Ltd.,�Audenshau,�Manchester.
6. V&W�–�стандартный�размер�за�р�зочной�ворон�и.�При�необходимости��величить�эти�размеры�обратитесь�в�Mono�Pumps�Ltd.
7. Данные�о�моделях�и�размерах,�не��азанных�в�таблице,�мо��т�быть�пол�чены�в�Mono�Pumps�Ltd.
* в�сл�чае�с�1�1/2�выход�с�Британс�ой�Тр�бной�Резьбой

D

Y A

V x W

S1

S

Модель                Стандартная конфигурация         Стандарт Коркораз-          Большой�шне"�� Все

+ коркоразбиватель                                           биватель                                                                             Модели

Y               A                 V x W S S1 Y A V x W S D

W032 720 1156 320 x 170 185 *
W034 750 1638 320 x 170 212 50

W041 835 1324 350 x 250 232 65

W042 835 1523 350 x 250 232 412 770 1842 750 x 250 282 65

W044 890 1987 350 x 250 245 425 880 2293 750 x 250 295 80

W051 1045 1594 500 x 250 247 80

W052 1050 1859 500 x 250 260 435 770 2010 750 x 250 310 80

W054 1100 2500 500 x 250 285 460 765 2657 750 x 250 335 100

W061 1265 1845 650 x 360 285 100

W062 1270 2249 650 x 360 310 515 1030 2484 1000 x 360 375 100

W064 1330 2964 650 x 360 320 525 1035 3212 1000 x 360 395 125

W071 1300 2034 650 x 360 330 125

W072 1300 2402 650 x 360 330 525 1025 2675 1000 x 360 415 125

W074 1410 3395 650 x 360 405 600 1035 3665 1000 x 360 465 125

W081 1300 2078 650 x 360 330 125

W082 1370 2581 650 x 360 340 550 1040 2865 1000 x 360 505 125

W084 1440 3590 650 x 360 405 615 1030 3847 1000 x 360 505 150

W091 1550 2407 800 x 450 360 150

W092 1550 2869 800 x 450 360 575 1045 3053 1000 x 450 505 150

W101 1550 2485 800 x 450 360 150

W102 1625 3153 800 x 450 405 655 1042 3410 1000 x 450 550 150

W121 1600 2784 800 x 450 450 200




