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Öåëü IMS (Integrated Maintenance Solutions) ñîãëàøåíèÿ -
ïîâûøåíèå ýôôåêòèâíîñòè âñåãî ïðåäïðèÿòèÿ ïóòåì
èäåíòèôèêàöèè îñíîâíûõ ïðîáëåìíûõ ìåñò è ïðèíÿòèÿ
ïîñëåäîâàòåëüíûõ ìåð ïî ðåøåíèþ èìåþùèõñÿ ïðîáëåì.

Êîìïëåêñíîå òåõíè÷åñêîå
îáñëóæèâàíèå SKF IMS

Ñîãëàøåíèå î êîìïëåêñíîì
òåõíè÷åñêîì îáñëóæèâàíèè (IMS) -
àëüòåðíàòèâà  òðàäèöèîííîé
ïðàêòèêå òåõîáñëóæèâàíèÿ.
Ñîãëàñíî IMS-ñîãëàøåíèÿ, SKF
îáåñïå÷èâàåò ïîâûøåíèå
ýôôåêòèâíîñòè ïðîèçâîäñòâà ïóòåì
âíåäðåíèÿ ïåðåäîâûõ òåõíîëîãèé
ïðè òåõíè÷åñêîì îáñëóæèâàíèè.
Äàííûé ñåðâèñ îñíîâàí íà êëþ÷åâûõ
çíàíèÿõ SKFî ìàøèíàõ è èõ
äèàãíîñòèêå, ïîçâîëÿþùèõ ïîâûñèòü
íàäåæíîñòü òåõíèêè è ïðîöåññîâ. 

Êîìïëåêñíîå òåõîáñëóæèâàíèå
ïîçâîëÿåò óìåíüøèòü îáùèå
ïðîèçâîäñòâåííûå çàòðàòû
ïðåäïðèÿòèé è ýôôåêòèâíåå
èñïîëüçîâàòü ñóùåñòâóþùèå
ðåñóðñû. 

Êàæäûé IMS - êîíòðàêò èìååò
îñîáåííîñòè, îñíîâàííûå íà
ãðóáîêîì ïîíèìàíèè ïðîöåññîâ è
îðãàíèçàöèè êîíêðåòíîãî

ïðîèçâîäñòâà. Äëÿ âûðàáîòêè
êîìïëåêñíîãî ïëàíà ðàáîò è èõ
îáúåêòèâíîé îöåíêè âîçìîæåí
ñëåäóþùèé ïóòü.

Ýòàï 1: Îöåíêà (àóäèò)
Ïðîöåññ íà÷èíàåòñÿ ñ äåòàëüíîé
îöåíêè îáùåé ýôôåêòèâíîñòè
ïðåäïðèÿòèÿ, âêëþ÷àÿ çàòðàòû íà
çàêóïêó çàï÷àñòåé è òåõíè÷åñêîå
îáñëóæèâàíèå. Ýòî ïîçâîëÿåò
âûÿâèòü îñíîâíûå ïðîáëåìû è
ñîçäàòü ïëàí ìåðîïðèÿòèé ïî èõ
ðåøåíèþ. Ïîñëå ýòîãî ñïåöèàëèñòû
SKF ïðîâîäÿò îáó÷åíèå äëÿ
ïåðñîíàëà ïðåäïðèÿòèÿ ñ öåëüþ
ïîíèìàíèÿ òåõíè÷åñêèõ è äðóãèõ
âîçìîæíîñòåé è ðåñóðñîâ. Äëÿ
âûïîëíåíèÿ ïëàíà âíåäðÿåòñÿ
ïðîöåññ ïðîàêòèâíîãî
òåõîáñëóæèâàíèÿ (PRM™).

®



Òåõíè÷åñêèé ñåðâèñ

Âîññòàíîâëåíèå
ïîäøèïíèêîâ

Èíæåíåðíûå ðåøåíèÿ

Ìîíèòîðèíã ñîñòîÿíèÿ
ìàøèí

Ïðîàêòèâíîå
òåõíè÷åñêîå

îáñëóæèâàíèå (PRM)

Êîìïëåêñíîå
òåõíè÷åñêîå

îáñëóæèâàíèå (IMS)
Ýòàï 2: Áåçîòêàçíûå ïîñòàâêè
Óìåíüøåíèå çàòðàò, ñâÿçàííûõ ñ
çàêóïêàìè, ïîñòàâêàìè è çàïàñàìè -
èíòåãðàëüíàÿ ÷àñòü IMS-êîíòðàêòà.
Ðàáîòà â òåñíîé êîîïåðàöèè ñ
àâòîðèçîâàííûìè äèñòðèáüþòåðàìè
SKF ïîçâîëÿåò óìåíüøèòü ðàñõîäû
ïî ñîäåðæàíèþ ñêëàäñêèõ çàïàñîâ  è
ïðè ýòîì ãàðàíòèðóåò íàäåæíûå è
ñâîåâðåìåííûå ïîñòàâêè
íåîáõîäèìûõ çàïàñíûõ ÷àñòåé.

Ýòàï 3: Ñòðàòåãèÿ òåõíè÷åñêîãî
îáñëóæèâàíèÿ
Àíàëèç ñòðàòåãèè òåõîáñëóæèâàíèÿ
îòíîñèòñÿ è êî âñåìó ïðåäïðèÿòèþ è
ê êàæäîé ìàøèíå, ÷òî ïîçâîëÿåò
ñîñðåäîòî÷èòüñÿ íà ñàìûõ
êðèòè÷åñêèõ çàäà÷àõ è îáåñïå÷èòü
ýêîíîìèþ ñðåäñòâ íà òåõíè÷åñêîì
îáñëóæèâàíèè.

SKF ïðåäëàãàåò êàê âíåäðåíèå
ýôôåêòèâíûõ ïðîöåññîâ
òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ, òàê è
èíòåãðàöèþ âñåõ àñïåêòîâ
òåõîáñëóæèâàíèÿ â åäèíûé
ïðîãðàììíûé êîìëåêñ ñ
èíòåðôåéñîì ê ôèíàíñîâûì
ñèñòåìàì ïðåäïðèÿòèÿ.

Ýòàï 4: Ïðîàêòèâíîå
òåõîáñëóæèâàíèåTM (PRM).
Ïóòåì ôîðìèðîâàíèÿ ïðîöåññà
óïðàâëåíèÿ ìîíèòîðèíãîì
îáîðóäîâàíèÿ, àíàëèçîì ïðè÷èí
îòêàçîâ è âíåäðåíèÿ
êîððåêòèðóþùèõ ìåð èñêëþ÷àþòñÿ
ïîâòîðÿþùèåñÿ îòêàçû ìàøèí.
Ïðîöåññ PRM òàêæå ïîçâîëÿåò
ñôîðìóëèðîâàòü öåëè â îòíîøåíèè
ðàáîòîñïîñîáíîñòè (KPI) äëÿ
îðãàíèçàöèè äâèæåíèÿ â ñîðîíó
ïîêàçàòåëåé ìàêñèìàëüíîé
ýôôåêòèâíîñòè â êàæäîé îòðàñëè
ïðîìûøëåííîñòè.

Ýòàï 5: Ìîäåðíèçàöèÿ
Ñîñòàâíàÿ ÷àñòü IMS-êîíòðàêòà  -
ìîäåðíèçàöèÿ óçëîâ äëÿ ïîâûøåíèÿ
ïðîèçâîäèòåëüíîñòè è íàäåæíîñòè
ìàøèí. Äàííûé ýòàï âêëþ÷àåò:

Ìîäåðíèçàöèÿ óçëîâ ìàøèíû ñ ñ
èñïîëüçîâàíèåì ïåðåäîâûõ
òåõíîëîãèé è ðåøåíèé

Êîíòðîëü ÷èñòîòû è àíàëèç
ñìàçî÷íûõ ìàòåðèàëîâ

Ïðèìåíåíèå ñîâðåìåííûõ òåõíîëîãèé
ìîíèòîðèíãà äëÿ óìåíüøåíèÿ ñòîèìîñòè
ñáîðà è àíàëèçà äàííûõ è áîëåå
íàäåæíîé äèàãíîñòèêè

Ýòàï 6: Òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå
Òî÷íûå çàäà÷è òåõîáñëóæèâàíèÿ
ôîðìóëèðóþòñÿ è èõ âûïîëíåíèå
ïðîèçâîäèòñÿ èëè êîíòðîëèðóåòñÿ
êâàëèôèöèðîâàííûìè èíæåíåðàìè SKF
ñ öåëüþ îáåñïå÷åíèÿ âûñîêîé
ýôôåêòèâíîñòè ðåìîíòîâ ìàøèí.
Èñïîëüçóþòñÿ ëàçåðíàÿ âûâåðêà,
áàëàíñèðîâêà, ìîíòàæ îòâåòñòâåííûõ
ïîäøèïíèêîâ è êîíòðîëü ñìàçûâàíèÿ.

Ýòàï 7: Îáó÷åíèå
Îáó÷åíèå ïåðñîíàëà ñîâðåìåííûì
òåõíîëîãèÿì - âàæíûé ýòàï â
äîñòèæåíèè öåëåé â îòíîøåíèè
íàäåæíîñòè ìàøèí è
ïðîèçâîäèòåëüíîñòè. 

SKF ïðîâîäèò ó÷åáíûå êóðñû,
îõâàòûâàþùèå òåîðåòè÷åñêèå è
ïðàêòè÷åñêèå àñïåêòû òåõíè÷åñêîãî
îáñëóæèâàíèÿ, âêëþ÷àÿ:

Òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå
Ïîäøèïíèêè êà÷åíèÿ  
Ìîíèòîðèíã ìàøèí

Óïðàâëåíèå òåõîáñëóæèâàíèåì äëÿ
ïîâûøåíèÿ ïðèáûëüíîñòè ïðîèçâîäñòâà
IMS-ñîãëàøåíèå î ïàðòíåðñòâå îáû÷íî
ðàññ÷èòàíî íà ñðîê îò òðåõ äî ïÿòè ëåò è
âêëþ÷àåò ðàñ÷åò ñòðóêòóðû çàòðàò è ñðîê
èõ îêóïàåìîñòè. Ñòðóêòóðà îïëàòû
ñîãëàøåíèÿ îñíîâàíà íà äîñòèæåíèè
ïîñòàâëåííûõ öåëåé. Ñòðóêòóðà
ñîãëàøåíèÿ ãàðàíòèðóåò äîñòèæåíèå
çàäàííûõ óðîâíåé.

Ãîäîâàÿ ñòîèìîñòü êîíòðàêòà
îïëà÷èâàåòñÿ ïîìåñÿ÷íî è ìîæåò
âêëþ÷àòü ïîñòàâêó íåîáõîäèìûõ
ïîäøèïíèêîâ, îáîðóäîâàíèÿ è
ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ äëÿ
ìîíèòîðèíãà, ñåðâèñà è òåõíè÷åñêèõ
ðåñóðñîâ.

Çà äîïîëíèòåëüíîé èíôîðìàöèåé
îáðàùàéòåñü â áëèæàéøåå
ïðåäñòàâèòåëüñòâî SKF.
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