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Ïðîàêòèâíîå òåõîáñëóæèâàíèå
Proactive Reliability Maintenance™

PRM - ïðîöåññ óïðàâëåíèÿ, âêëþ÷àþùèé öèêë ìåð è îöåíîê,
ïîçâîëÿåò âíåäðÿòü ïîñòîÿííûå óëó÷øåíèÿ â ïðîöåññ
òåõîáñëóæèâàíèÿ è ïîâûñèòü íàäåæíîñòü ìàøèí.
Â òî âðåìÿ êàê òðàäèöèîííûå
ôîðìû ïðåäóïðåäèòåëüíîãî
òåõîáñëóæèâàíèÿ (PdM) ðåàëèçóþòñÿ
â âèäå ïðîñòîãî öèêëà, ïðîöåññ
PRM™ îáðàçóåò öèêë ïîñòîÿííûõ
óëó÷øåíèé.

Êàæûé èç ïåðå÷èñëåííûõ íèæå
‘ýòàïîâ’ îñíîâàí íà ðåøåíèè çàäà÷
ïðåäûäóùåãî óðîâíÿ ñ öåëüþ
ïðåäîòâðàùåíèÿ ïîâòîðåíèÿ
îòêàçîâ.

Ýòàï 1: Îðãàíèçàöèÿ ñèñòåìû
ïðåäóïðåäèòåëüíîãî
îáñëóæèâàíèÿ (PdM)
Ïåðâûé ýòàï - îðãàíèçàöèÿ ñèñòåìû
PdM, ñïåöèàëèçèðîâàííîé äëÿ
Âàøåãî ïðåäïðèÿòèÿ, íà îñíîâå
èíôîðìàöèè, ïîëó÷åííîé â

ðåçóëüòàòå îöåíêè SKF èëè
íåïîñðåäñòâåííî îò Âàñ. Ýòî
ïîçâîëÿåò SKF ëó÷øå ïîíÿòü
ïàðàìåòðû, âëèÿþùèå íà
ðàáîòîñïîñîáíîñòü Âàøåãî
îáîðóäîâàíèÿ.

Ñèñòåìà PdM âêëþ÷àåò ñëåäóþùèå
äåéñòâèÿ:

Àíàëèç âèáðàöèé è ìîíèòîðèíã
ñîñòîÿíèÿ ïîäøèïíèêîâ

Òåðìîãðàôèþ

Àíàëèç ñìàçî÷íûõ ìàòåðèàëîâ

Ïðîöåññ ïðîàêòèâíîãî
òåõîáñëóæèâàíèÿ ìîæåò òàêæå
âêëþ÷àòü äðóãèå âèäû ðàáîò, òàêèå
êàê ãåîìåòðè÷åñêàÿ âûâåðêà è
áàëàíñèðîâêà âðàùàþùèõñÿ ìàøèí, 
êîíòðîëü ñìàçûâàíèÿ è ôèëüòðàöèè.
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Ýòàï 2: Äèàãíîñòèêà è àíàëèç
ïðè÷èí îòêàçîâ
Èíæåíåðû SKF äèàãíîñòèðóþò îòêàçû
è âûÿâëÿþò èõ ïðè÷èíû ñ öåëüþ
âíåäðåíèÿ ñîîòâåòñòâóþùèõ ìåð,
òàêèõ êàê âûâåðêà ãåîìåòðèè, çàìåíà
ñìàçî÷íîãî ìàòåðèàëà èëè
ïîâðåæäåííûõ äåòàëåé.

Äåòàëüíàÿ äèàãíîñòèêà ìàøèí è óçëîâ
ìîæåò îñóùåñòâëÿòüñÿ êàê íà ìåñòå,
òàê è â ñåðâèñ-öåíòðå SKF c
èñïîëüçîâàíèåì ñåðâèñà óäàëåííîé
äèàãíîñòèêè. Ðåâèçèÿ ïîâðåæäåííûõ
äåòàëåé ìîæåò ïîòðåáîâàòüñÿ äëÿ
óòî÷íåííîãî îïðåäåëíèÿ ïðè÷èí
îòêàçà. 

Ïîëó÷åííàÿ èíôîðìàöèÿ
èñïîëüçóåòñÿ äëÿ âûðàáîòêè ìåð ïî
ïðåäîòâðàùåíèþ òèïîâûõ
ïîâòîðÿþùèõñÿ îòêàçîâ.

Ýòàï 3: Êëþ÷åâûå ïîêàçàòåëè
ðàáîòîñïîñîáíîñòè - ìåðà
ïðîãðåññà
Êëþ÷åâûå ïîêàçàòåëè (KPI) è
çàäàííûå óðîâíè ïîâûøåíèÿ
íàäåæíîñòè óñòàíàâëèâàþòñÿ
ñîâìåñòíî SKF è Âàìè. Îíè ìîãóò
îõâàòûâàòü ðàçëè÷íûå ôàêòîðû, îò
ðàáîòîñïîñîáíîñòè ïîäøèïíèêîâ äî
íàëè÷èÿ ñåðâèñ-ïåðñîíàëà. Ïî
âîçìîæíîñòè, ïîñëå äîñòèæåíèÿ
çàäàííûõ, óñòàíàâëèâàþòñÿ çàäà÷è

ñëåäóþùåãî óðîâíÿ äëÿ îáåñïå÷åíèÿ
ïðîöåññà ïîñòîÿííûõ óëó÷øåíèé. 

Ýòàï 4: Îöåíêà ðåçóëüòàòîâ

Ïåðèîäè÷åñêàÿ îöåíêà ðåçóëüòàòîâ
âàæíà äëÿ îöåíêè äîñòèãíóòûõ KPI.
Ðåçóëüòàòû äîêóìåíòèðóþòñÿ è
ïðåäñòàâëÿþòñÿ íà ñîâåùàíèÿõ,
çàäà÷à êîòîðûõ - óòî÷íåíèå ïðîöåññà
PRM ñ öåëüþ äîñòèæåíèÿ íàèëó÷øåãî
áàëàíñà ìåæäó ðàáîòîñïîñîáíîñòüþ
îáîðóäîâàíèÿ è çàòðàòàìè íà
òåõîáñëóæèâàíèå.

Âûãîäà äëÿ Âàñ
Âíåäðåíèå êà÷åñòâåííî óïðàâëÿåìîãî
ïðîöåññà PRM îáåñïå÷èò íàèâûñøóþ
ýêîíîìè÷åñêóþ ýôôåêòèâíîñòü
ïðîèçâîäñòâà ïóòåì óïðàâëåíèÿ
ïîòåíöèàëüíûìè ðèñêàìè. SKF ìîæåò
îðãàíèçîâàòü Âàø ñîáñòâåííûé
ïðîöåññ PRM èëè ðàçðàáîòàòü,
âíåäðèòü è óïðàâëÿòü èì äëÿ Âàñ - íà
âñåì ïðåäïðèÿòèè èëè îòäåëüíîì
ó÷àñòêå. Ïîëíûé ïàêåò âêëþ÷àåò
íåîáõîäèìûå èçäåëèÿ, ïðîãðàììíîå
îáåñïå÷åíèå è òåõíè÷åñêèå ðåñóðñû.

Çà áîëåå ïîäðîáíîé èíôîðìàöèåé î
ïðîàêòèâíîì òåõíè÷åñêîì
îáñëóæèâàíèè (PRM) îáðàùàéòåñü â
áëèæàéøåå ïðåäñòàâèòåëüñòâî SKF.
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